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Indledning:

Her pa 1. skoleperiode er der et fag der hedder ”Valgfag”.

I faget valgfag kan du frit veelge hvad du vil lere. I aktiviteten ” Byg en indgribningscirkel”
kan du lere at anvende traditionelt urmagervarktgj, anvende traditionelle urmager
arbejdsgange samt fordele ved traditionelle materialer.

Du kan kgbe messing pa urmagerskolen for 120 kr. (2006).

Du bestemmer selv hvordan indgribningscirklen skal se ud - altsa designet - men du skal
bygge indgribningscirklen pa rigtig “urmager- maner”.

Du skal tale med din leerer FOR du begynder at ”drgmme” om at &ndre det traditionelle
design... fx vil design der kun kan udfgres pa drejebenke og freesere ikke blive godkendt, idet
du skal bygge indgribningscirklen med det vaerktgj som findes pa et almindeligt
urmagervarksted.

Ved at gennemse denne vejledning kan du se arbejdsmetoder og materialer du skal benytte.

Denne vejledning er tilrettelagt sadan, at alle materialer har dimensioner der passer til den
drejestol du har pa urmagerskolen, og alle vaerktgjer ( fx snittapper og eurekabor) forefindes i
klasselokalet.

Ved at felge denne vejledning undgar du ubehagelige overraskelser.

Husk, du er velkomme til at vaelge lettere Igsninger i designet... sd som at dreje fingerskruer
uden ansatser og rullering ... Ved den endelige bedgmmelse l&gges vagt pa

handvarksmassig udfgrelse, som “rette vinkler”, ”skarpe gevind”, “centrerede indstik”, "lige
aftreekning pa smergel” etc.

Her er en liste over verktegi, som du med fordel selv kan kebe 1 stk. af, inden du gér i gang:

Verktgj
4,0mm snittap
4,0 mm snitbakke

3,0 mm eurekabor
2,0 mm eurekabor

Spiralbor 3,2 mm - 7,5 mm — 10,0 mm -
Et drejestikkel

Stort file s&t, ansatsfil hugning 2, hugning 4 og hugning 6.
Savklinger til urmagersav

Ridsespids til opmarkning
Vandfast sprittush
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Af urmagerskolen kan du kgbe fgleende materialerne for 120 kr.:

5,0 mm messingskinne med fraeset rille a” 195 mm

4 stk. 4,0mm rundstal a 90 mm - til pinoler

1 stk. 5,0 mm rundstal a” 160 mm - til drejeligt led

12 stk. 7,0 mm run messing a”25 mm - til gevinddel ved fingerskruer

2 stk. 12,0 mm run messing af 75 mm - til fingerskruer

1 stk. rundstal @ 6,0 mm a” 25 mm - til hjelpeverktgj ved drejning af fingerskrue.

I klasselokalet bgr forefindes:

Fraeser til fremstilling af rille 14,0 skinnemessing
Spiralbor: 3,2mm, 7,5 mm, 10,0 mm,

Stubbor, 4,5 mm og 5,5 mm med tilhgrende borergr.
Stubbort til unders@nkning af huld i messingskinne.
Eurekabor: 1,0 mm, 2,0 mm

Gevindset: 4,0 mm

Sletfile

Vinkler

Ridsespidser

Afsluttende karakter / bedgmmelse for hele faget " Valgfag":

Ved slut-evaluering af 1. skoleperiode skal du vise din indgribningscirkel i PERFEKT stand,
sa far du én karakter...

Din indgribningscirkel vil IKKE blive bedgmt pa hvilket design du har valgt... men KUN pa
den faglige og handverksmassige udfgrelse. Derfor gives karakteren pa felgende made:

00 -  Far du hvis du prgvede men ikke kom i gang.

03 -  Far du hvis har lavet nogle stumper der ikke he&nger sammen.

05 -  Far du hvis alle vigtige dele er til stede, men helt forkerte mal, og i darlig udfgrelse.

6 - Far du hvis indgribningscirklen kan bruges. Den har dog betydelige mangler, og den er
upracis 1 pinolafstand.

7 - Far du hvis indgribningscirklen kan bruges. Den har evt. kgbte mgtrikker og er groft
tilpasset til opgivne mal.

8 - Far du hvis indgribningscirklen fungerer godt og du har lavet alle dele selv (men
groft). Der er enkelte fejl fx 1 opmarkning eller huldafstand.

9- Far du hvis indgribningscirklen fungerer godt og alle dele er lavet fagligt korrekt
(opmearkning, vinkler, huldafstand, centrering)

10 -  Far du hvis din finish ogsa er flot (polerede skruer, vinkler og aftreekning er perfekt -
kun en enkelt fejl) — paent arbejde!

11 -  Far du hvis din indgribningscirkel er PERFEKT! (hgj svaerhedsgrad i fingerskruer,
polering af pinoler, smukke pynte riller eller mgnstre...)

13- Far du hvis du har lavet en indgribningscirkel der ikke kan ggres bedre...

God forngjelse

Michael Petersen
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At fremstille en indgribningscirkel:

Her er alle delene du skal fremstille...

Inden vi kommer rigtig godt 1 gang er der lige én ting du skal huske...

, Du SKAL kontrollere at de bor du bruger har
en skarevinkel som vist pa billedet her ...
(90 grader pa emnet)!

Fa din lerer til at hjelpe dig med at sikre at
boret er i orden.

Er det ikke det, er det for farligt at bruge i
fremstillingen af en indgribningscirkel!
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1. Forst fremstiller du “"spaendedelen” til pinolerne.

Du starter med at lave sp@ndedelen til pinolerne:

Du skal lave 8 stk. spendedele med 4,5 mm huld,
og 4 stk. spendedele med 5,5 mm huld.

Monter et 7,0 mm X 25mm rundmessings-stykke i
amerikanertangen.

Drej en 10,0 mm lang ansats til en @ pa 4,0 mm og
spids ansatsen sa meget at snitbakken kan fa fat.
Husk at ansatsen ikke skal vare 90 grader, men
“kun” 88 grader...

”Start” siden af snitbakken bider her fint pa
den skra del at tappen...

Drej gevind , og stgt bakken med et
vinkelret anleg...

Jeg holder bakken med fingrene og trykker
frem med anlegget til gevindet er startet..
Resten af gevindet laves 1 skruestik..

Nar du har skaret helt i bund, drejer du ansatsen
i bunden af gevindet vak.
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Tag messingstykket ud af amerikanertangen.

Ved fremstilling af 8 stk. med 4,5 mm huld til
pinolerne, skal du lave en trekantforsenket prik...
- 5,0 mm fra ansatsen.

" Ved fremstilling af 4 stk. med 5,5 mm huld (til
hangselet) skal du lave en trekantforsaenket prik ...
- 6,0 mm fra ansatsen.

(hm... billedet er vist ikke skarpt!)

Bor op med 2,0 mm eurekabor som vist.

Bor derefter op med stubbor- bor... 4,5 mm
1 8 stk. messingstykker til pinolerne, og 5,5
mm i 4 stk. messingstykker til hengselledet

Borergret i sgjleboremaskinen har din
lerer!

Jeg har filet de 8 stk. files p&nt buede med en fil
(eller benkesliber) og de 4 stk. har jeg drejet
runde i toppen...

Her drejer jeg de 4 runde i toppen.
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2. At fremstille 4 stk. af pinoler:

Spand 4,0 mm rundstal op i -
amerikanertang og drej et dybt indstik... e Ly, S
helt til kanten. Ig‘ﬁ/ ' ( .5!"-

- = L | - r_
At dreje et meget dybt indstik ggres ved at 4

bruge et specielt “indstiksstikkel”

Et Indstiksstal er ikke kvadratisk, men
"rombeformet"...

Nar du har drejet indstik pa alle 4 stalstykker

afmearker du den korrekte lengde (90 mm)
med tusch... sadan at de er lige lange!

Drej en elegant konus, der er helt spids og god
til at fungere som passer- ridsespids.
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Pinolerne hardes i begge ender.

...og sa skal de poleres blanke!
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3. At fremstille "Messingsiderne”
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Merk malene pa bundlinien op pa din
messingplade, og brug vinkel ner du
afmerker hvor pa rillen der skal bores et huld.

6 huller ( 7,5 mm) gar helt i gennem begge
plader.

Huller til ”spa@ndedelene” pa pinoler og i
hangselled bores pracist i rillens midte...

Bor férst med 1,5 mm eurekabor i midten af
rillen...

Vend derefter messingskinnen, og bor med
7,5mm spiralbor fra bagsiden af skinnen.
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Huldet til hgjre pa billedet her, bores med
et specialslebet bor pa @ 10,0 mm... med
”stop” 1 s@jleboremaskinen, og halvt
gennem skinnen.

Se, er special- slebet bor...

”Stop” 1 sgjleboremaskinen sikrer at vi kun
borer halvt gennem messingskinnen

Inden vi borer kontrolleres at vores opmarkning
passer...

Jeg bruger 2 stk. bor til at styre messingskinnerne og
se i huldet om min opmerkning pa den nederste
skinne er god.
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Messingskinnen saves og files pa mal.

Jeg finder to huller der passer over hinanden og
monterer styrestifter ... sa kan jeg file begge
messingplader.

Husk at kontrollere at du filer 1 vinkel...

Hvis du finder 12 stk. maskin- mgtrikker pa
4,0 mm, (og nogle spandeskiver) sa er du
klar til at prgve om din indgribningscirkel
kan bruges...
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4. At fremstille starten af fingerskruerne...

Hvis du har tid, sa kan du lave dine egne fingerskruer:

Monter nu et stykke 12,0 mm x 70,0 mm
messing i trekloen... sgrg for at de 3 skruer er
lgsnet 1/4 omgang.

Spend til med fingrene... ikke hardt!

Trekloens kaber er udformet som en
paralleltvinge... derfor skal du sp&nde
med skruetrakker.

Ret evt. messingstykket lgbende... og
drej derefter et indstik.
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Bor et 3,0 mm huld i en dybde af 3 mm

Monter modpinolen i huldet og smgr med
olie eller skerefedt.

Mens emnet roterer opmarker du riller for hver
9 til 10 mm... Brug drejestikkel til at lave
“opmerkningsringe”

Sav — mens emnet roterer — mere end halvt
ned i emnet... i hver af
opmarkningsringene. ..

Du ma ikke save emnet over , endnu.

Nar du har savet dybt, med modpinol, fjerner du
modpinolen, og saver resten af vejen... mens
emnet roterer- langsomt -.

Start med at save den yderste af.
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Her er de fgrste 6 stk. Du skal fremstille 6
mere pa samme made, sa du har 12 stk.
ialt.

Nar alle 12 stk. er fremstiller, monterer du én i
trappetang...

Drej endefladen vinkelret og pan... og lav et pracist
indstik.

Bor op med et 3,2 mm spiralbor, og lav
gevind 4,0 mm.

Drej emnet mens kluppen stgtter pa vangen
og du trykker frem op modpinolen.

Skar kun Y2 gennem emnet da snittappen
ikke ma stgde pa trappetangen.

Fjern grater sa den “pane” side at messingdelen er
feerdig.
Prgv om indgribningscirklen kan bruges nu...
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5. At gore fingerskruerne paene...:

De 12 fingerskruer kan blive meget p@ne, hvis du
drejer kanter og facetter.... Hertil bruger du et
hjelpeverktg;:

Hjelpevarktgjet er et gevindstykke med en lengde
pa 6,0 mm.

Monter et stykke rundstal, 6,0 mm x 25 mm i
amerikanertang og drej en ansats til “tappen”
er @ 3,9 mm x 15 mm. Husk, ansatsen er
IKKE 90 grader.. men 88 grader!

Tappen drejes konisk pa de yderste 5,0 mm
sadan at gevinbakken "bider”.

Lav gevind og start lige ved at anvende
vinkelret anleg.

Du drejer spindeldokken og lader bakken
stgtte pa vangen.
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Nar skeering af gevindet er startet — lige — og
amerikanertangen ikke lengere kan holde fast,
kan du montere stalstykket i skruestikken og
ferdigggre gevindet.

Spand igen staldelen op i
amerikanertangen, og drej gevindet sa det
er 6,0 mm langt.

Monter nu messingdelen pa hjelpevarktgjet med
den pzne side mod ansatsen.

Kontroller at messingdelen stgder fint mod
stalansatsen.

Afmark 8,0 mm og drej endefladen pan
og i vinkel.
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Drej nu ansatser pa fingerskruen.

Bemark at jeg drejer pa den side af messingemnet
hvor gevindene strammer hinanden...

Drej derefter endefladen "hul"..ned til
stalstykket, som du ved er 6,0 mm.

Derved fremkommer en hul skal der bliver
ens pa alle 12 fingerskruer. Ggr dette inden
du laver rullering.

Rullering:

Nar du har alle 12 fingerskruer klar, drejer
du den sidste buede ansats, sadan at den
passer til buen pa ruller - varktgjet.

Ved selve rulleringen lader du rullerverktgjet
stgtte pa anlegget og du trykker (rimeligt) hardt
ned pa trehandtaget... derved fremkommer
ruller- rillerne.

HUSK: at smgre ruller- hjulets leje med olie!!!

Ferdig!
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6. At fremstille justerskrue:
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Bemeark: Gevindet er skaret skrat i
messingskinnen...

Justerskruen fremstilles af 12,0 mm
rundmessing i en lengde af 50,0 mm.

Spandt op i treklo, og drej ansats til gevind.
Gevind skeres og hovedet rulleres.
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En anden made at gore det pa...

En elev valgte engang at ggr alle hengsler tydelige... det er ogsa smart!
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Fremstilling af ”"messingskinnen”

En messingskinne i 60 mm tegnes op som
den viste arbejdstegning

Der bores hulder sp skinnen kan sp&ndes
fast pa fraserens bord.

~ Fgrst borer jeg med 5 mm og derefter borer
~ jeg med 8,0 mm.
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Sa er jeg klar til at spende skinnen op i
freeseren. Husk at fjerne messingspaner.

Jeg smgrer altid gevind med olie...

Frederik bruger sikkerhedsbriller!!!

Se her skerer freseren en rille...

Sa vender vi skinnen og skearer den naste
rille.
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